激光打标机输出功率故障需具体问题具体分析
激光打标机的功率是指机械在单位时间内做功的多少，机械效率是衡量机械本身性能优劣的一个重要因素，一台机械功率越高，能耗就越少，就越能节省人力、物力降低生产成本等等。打标机效率高低受机械设备本身的结构、摩擦等因素影响，下面就打标机输出功率各类常见故障进行原因分析。
一、使用时间不长的新设备，激光器激光输出功率较弱的原因：
全反膜片是否有漏光现象；
谐振腔调整的准确性是否达到要求；
声光开关插入损耗是否在规定范围内；
出厂时测得的激光器输出功率是否达到技术指标。
二、使用一段时间以后，激光器激光输出功率下降的原因：
激光谐振腔是否变化；
氪灯使用寿命是否到期；
进入振镜的激光偏离中心；
全反及输出膜片是否有污损现象；
声光晶体偏移或者声光电源输出能量偏低；
冷却水箱水温设置与环境温度温差是否超过5℃；
若电流调到20A左右仍感光强不够，则是氪灯老化。
三、不能达到预期的打标深度的原因：
透镜表面有无污染；
光路调整是否准确；
激光输出功率是否达到要求；
声光开关关断功率是否满足要求；
扩束镜位置、方向调整是否准确；
激光电源输出直流电压28V是否下降，导致激光输出功率下降。
四、声光开关不能起到开关激光作用的原因：
射频线连接是否可靠；
电源各开关是否都在正确位置；
Q开关通光端面有无污损现象；
声光电源射频输出功率是否正常。
五、激光输出功率正常，但激光光束不能起到标刻作用：
光路系统调整是否准确；
声光开关是否能够起到开关作用；
D/A卡控制声光输出信号是否达到5V。
激光打标机功率出现故障的原因多种多样，你了解了吗？改进机械本身的结构，使它更合理、更轻巧，以及良好的保养，适时的润滑都可以提高机械效率。
